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CNC-OPERATORFAGET |

Arbeidsoppgaver

En fagleert CNC-operator skal beherske hele prosessen fra mottak av ma-
terialer til framstilling av detaljer. Det vil i vesentlig grad omfatte bearbeiding
av detaljer av ulike materialer ved hjelp av manuelle og styrte verktoymaski-
ner. CNC-operaterens arbeidsoppgaver er bl.a. & planlegg og gjennomfare
produksjon, velge skjeereverkioy og skjeeredata, lese tegninger og arbeids-
beskrivelser, bruke, utvikle og redigere programmer for styrte verktgymaskiner.

CNC-operatgren bruker avansert teknologisk utstyr og maskineri i arbeidet. En
fagleert CNC-operater vil kunne fa arbeid i store og sma bedrifter, som ofte er
hoyt spesialiserte for framstilling av nye produkter for mekanisk industri, og i
verksteder for vedlikehold av utstyr i annen industri.

Personlige egenskaper

En CNC-operater trenger & vaere ngyaktig, bade ndr det gjeldermanuelt arbeid
med verkteymaskiner og méaleverktay og med hensyntil programmering og kon-
troll av programmer for styrte maskiner.

Utdanning og kompetanse

For & bli CNC-operater skal du ha gjennomfert Vg1 teknikk ogindustri-
ell produksjon, Vg2 produksjons- og industriteknikk og toars lzeretid i god-
kient leerebedrift. Utdanningen omfatter bl.a. &kunne klargjere og stille inn
produksjonsmaskiner og -utstyr, styre,overvdke og foreta ngdvendig kontroll
og justering av produksjonsprosesserog produksjonsmaskiner, utfere spon-
fraskillende bearbeidingsom fresing, dreiing og boring bade i manuelle og pro-
grammerbareverktoymaskiner og lage, kontrollere og justere programmene-
som maskinene arbeider etter. Hensynet til helse, miljg ogsikkerhet er en
viktig del av utdanningen.Utdanningen avsluttes med en praktisk fagprove.

Etter- og videreutdanning
Med fagbrev som CNC-operater kan du videreutdanne deg ved teknisk fagskole
og gjennom forkurs og péafelgende hgyskoleutdanning i tekniske og andre fag.







INDUSTRIMEKANIKERFAGET

Arbeidsoppgaver

En industrimekaniker er en allsidig monter og reparater. Industrimekanikeren

driver med tilvirkning av maskindeler, montering, vedlikehold og reparasjon. Ar-

beidet kan vaere knyttet bade til produksjonsutstyr og til produkter som ledd i

produktservice. | industrimekanikerfaget inngar bl.a.

e 3 tolke tegninger, spesielt sammenstillingstegninger,

e 3 bruke alle typer handverktgy ved montering og demontering av
maskinelementer,

e & varme opp og nedkjele ved montering og demontering av
maskinelementer,

e 34 bruke verktgymaskiner for produksjon og tilpassing av maskinelementer,
4 sveise for & reparere,

e 3lage pakninger av ulike materialer, bade faste og flytende, dessuten
elektrisk fra- og tilkobling ved reparasjons- og vedlikeholdsarbeid
ettergjeldende forskrifter for slikt arbeid,

* & bruke ulike festemetoder og skrueforbindelser osv.

Industrimekanikeren skal kunne arbeide med automatisert produksjon, mestre
pneumatikk og hydraulikk og bruke oljer og smereutstyr riktig. Han/hun skal
ogsa ta hensyn til helse, miljg og sikkerhet i alt arbeid og vurdere kvaliteten av
eget arbeid mot de krav som er stilt, og rapportere avvik.

Tilleggsutdanning med sertifikat som kranfarer og/eller truckferer er vanlig for
en industrimekaniker.

En industrimekaniker
er en allsidig montor
og reparator

Personlige egenskaper

En industrimekaniker ber ha handlag. Fagets krav til kunnskaper og ferdigheter
er knyttet til kvalitetssikring, tegning, maskin- og prosessforstaelse, materialte-
knologi og digitale ferdigheter. En industrimekaniker skal kunne se sin arbe-
idsprosess i sammenheng med de arbeidsordrene som blir gitt, og kunne tolke
disse i forhold til nasjonale og internasjonale standarder og produktkrav. Ar-
beidet ma kunne utferes innenfor gitte rammer for bruk av tid og penger og etter
vedlikeholdsplaner for de produksjonsprosessene som inngar i bedriftens virke.




En industrimekaniker kommuniserer ofte med bade ingenigrer og fagoperatarer
i bedriften.

Utdanning og kompetanse

For & bli industrimekaniker skal du ha gjennomfert Vg1 teknikk og industriell
produksjon, Vg2 produksjons- og industriteknikk og to ars leeretid i godkjent
leerebedrift i faget. Utdanningen omfatter bl.a. & kunne lese og arbeide etter
tegninger, sveise, lodde og lime samt frese, dreie, bore og overflatebehandle
stal og andre metaller. Industrimekanikeren skal kunne demontere, sette sam-
men og modifisere konstruksjoner og feilsoke og slitasjemale maskinelementer
som ledd i & rette opp maskiner og utstyr.

Industrimekanikeren skal ogsa kunne styre, overvake og foreta nedvendig kon-
troll og justering av produksjonsprosesser og -maskiner. Videre skal han/hun
kunne lese og anvende ulike skjemaer for elektriske, pneumatiske og hydrau-
liske styresystemer og bruke digitale verkteoy for & tegne mekaniske deler og
elektriske, pneumatiske og hydrauliske skjemaer.
Utdanningen avsluttes med en praktisk fagprove.

Etter- og videreutdanning

Tilleggsutdanning med sertifikat som kranfarer og/eller truckferer er vanlig for
en industrimekaniker.

Industrimekanikeren kan videreutdanne seg ved & ta teknisk fagskole og/eller
forkurs og ingenigrutdanning

PLATEARBEIDERFAGET

Aktuelle arbeidssteder
Arbeidsplasser for en platearbeider finnes blant annet innen kjemisk og meka-
nisk industri, oljevirksomhet, skipsindustri og treforedling.

Sentrale arbeidsoppgaver

Sentrale arbeidsomrader er:

e detaljforming av tykke og tynne plater, rer og profiler

sammensetting av delene til sterre komponenter og konstruksjoner
handtering av materialer, hjelpestoffer og verktoy for materialbearbeiding
bruk av alle typer platebearbeidingsmaskiner

utfering av arbeidsprosesser etter angitt metode

vedlikehold og feilsgking pa verktgy og sveiseutstyr



Personlige egenskaper

En platearbeider ma kunne arbeide ngyaktig, effektivt, rasjonelt og planmessig,
bade selvstendig og i samarbeid med andre. Du begr ha teknisk innsikt, sosial
kompetanse og godt handlag.

Utdanning og kompetanse

For & bli platearbeider skal du ha gjennomfart Vg1 teknikk og industriell produk-
sjon, Vg2 produksjons- og industriteknikk og to ars laeretid i godkjent leerebedrift
i platearbeiderfaget. Utdanningen omfatter bl.a. 8 kunne lese og tolke tegninger
og arbeide etter instrukser og sveiseprosedyrer og felge angitt metode. Faget
vil ofte kreve utdanning og sertifisering i samsvar med internasjonale standarder
og krav.

Utdanningen avsluttes med en praktisk fagprove

Etter- og videreutdanning

Med fagbrev som platearbeider kan du etterutdanne deg med & utvide kom-
petansen med flere sertifikater for andre materialer og metoder. Du kan videre-
utdanne deg ved teknisk fagskole og gjennom forkurs til pafelgende haysko-
leutdanning i tekniske og andre fag.




PRODUKSJONSTEKNIKKFAGET

Arbeidsoppgaver

Produksjonsteknikkfaget er et driftsfag der maskinene gjor jobben. Fagoper-
atgrens viktigste oppgave er & starte, stoppe, styre og overvidke maskinene
slik at de gjor det de skal. Fagoperatoren tar prover, kontrollerer og justerer
produksjonsmaskiner og annet utstyr. Fagoperateren skal ogsd legge om
produksjonslinjen til nye produkter, feilsoke og feilrette og drive mindre ved-
likehold. Produksjonsutstyret blir stadig mer automatisert. Derfor er hydraulikk,
pneumatikk, programmerbare logiske styringer og annen automasjon viktige
deler av faget. Faget brukes i mange bransjer
og i forskjellig produksjon som tilvirkning av
bildeler, rar, bokser, kanner og flasker i plast og
metall, produksjon av maling og lakk, takpapp,
vaskemidler, keramiske produkter, tabletter og
kremer og mye annet. Det er viktig at driftstiden
utnyttes best mulig, samtidig som produktenes
kvalitet hele tiden skal veere i samsvar med de
spesifikasjoner som kunden har bestilt. Fag-
operataren serger for at disse hensynene samt
helse, miljo og sikkerhet blir ivaretatt i det da-
glige arbeid.

Personlige egenskaper

Faget krever ngyaktighet, overblikk og vilje til
a folge fastlagte prosedyrer. Det er en fordel
med faglig interesse for automatisering og
datateknikk. Fagoperatgren skal kunne nytte
sansene for & observere ugnskede situasjoner
og vurdere ngdvendige tiltak. Fagoperatoren
skal bade kunne arbeide selvstendig og samar-
beide med andre og ha evne til & lgse akutte
problemer raskt og effektivt.

Utdanning og kompetanse

For a bli fagoperater i produksjonsteknikkaget skal du ha gjennomfert og bestatt
Vg1 teknikk og industriell produksjon og Vg2 produksjons- og industriteknikk.
Deretter skal du gjennomfare 2 ars leeretid i en godkjent leerebedrift. Bedriftens
prosesser og produkter er bestemmende for hvilke konkrete arbeidsoppgaver
du kan spesialisere deg i. Utdanningen avsluttes med en praktisk fagprove.

Etter- og videreutdanning
Som fagoperater i produksjonsteknikkfaget kan du ta videreutdanning ved
teknisk fagskole og/eller forkurs og derpa felgende utdanning til bachelor i in-
genigrfag ved en hoyskole.



SVEISEFAGET

Arbeidsoppgaver

Sveiserens hovedoppgave er & sammenfaye plater eller sterre konstruksjoner
av metall ved hjelp av forskjellige sveisemetoder og teknikker. Materialet vari-
erer mye bade i tykkelse og utforming. Arbeidsmetodene varierer ogsad mye og
foruten & beherske manuell sveising, mad man ogsé& mestre automatisert sveis-
ing og styring av robotsveising. Det er ofte anledning til & spesialisere seg innen
ulike sveisemetoder ved & avlegge sertifikatprgver som gjelder bade nasjonalt
og internasjonalt.

Personlige egenskaper

Som sveiser ber du like & arbeide
bade utenders og innenders og ha
en positiv holdning til neyaktighet og
kvalitet og vilje til & felge beskrevne
fremgangsmater eller prosedyrer

Utdanning og kompetanse

For & bli sveiser skal du ha gjennom-
fort Vg1 teknikk og industriell produk-
sjon, Vg2 produksjons- og industri-
teknikk og to ars leeretid i godkjent
leerebedrift i sveisefaget. Utdanningen
omfatter bl.a. & kunne lese og tolke
tegninger og arbeide etter instrukser
0og sveiseprosedyrer og falge angitt
metode. Faget vil ofte kreve utdan-
ning og sertifisering i samsvar med
internasjonale standarder og krav. Ut-
danningen avsluttes med en praktisk
fagprove

Etter- og videreutdanning

Med fagbrev som sveiser kan du etterutdanne deg med & utvide kompetansen
med flere sertifikater for andre materialer og metoder. Du kan utdanne deg vi-
dere med & lzere forskjellige kontrollmetoder for sveising som magnetpulver-
(MT), penetrant- (PT), ultralyd- (UT), virvelstrom- (ET) og radiografipreving (RT).
Du kan ogsa videreutdanne deg ved teknisk fagskole og gjennom forkurs til
pafelgende hgyskoleutdanning i tekniske og andre fag.




TRYKKERFAGET

(Grafisk trykker)

Aktuelle arbeidssteder
Som grafisk trykker kan du arbeide
i et lite eller stort trykkeri.

Sentrale arbeidsoppgaver
Trykkfaget bestar av reproduksjon
av tekst og bilder, oftest pa papir,
i store opplag med bruk av tryk-
kmaskiner. Det kan dreie seg om
aviser, tidsskrifter, boker, magasin-
er, plakater, cd-cover og brosjyrer.
betjening av utstyr for framstilling
av trykkplater betjening av ulike
trykkpresser for & mangfoldig-
gjore trykksaker etter gjeldende
kvalitetskrav  vedlikehold, juster-
ing, kalibrering og feilsgking pa
maskiner og styringssystemer
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Personlige egenskaper

Du méa ha godt fargesyn og blikk
for detaljer. Du ber videre ha sik-
ker vurderingsevne for & gi kunden
det gnskede produkt og praktisk
handlag for & betjenes avansert
produksjonsutstyr. Evne til samar-
beid med andre faggrupper som
fotograf, grafiker og illustrater.

Krav til kunnskap og ferdigheter

Trykkerens arbeid er basert pa bred kunnskap om aktuelle produksjonsmetoder
og bedriftsokonomiske forhold knyttet til ulike trykkeprosesser. Trykkeren mater
kunder og m& kunne samarbeide pa tvers av faggrenser. | denne rollen ma tryk-
keren ha inngdende kjennskap til hele produksjonsprosessen. Trykkeren ma
kunne vurdere fargenes kvalitet og sammensetning. | det daglige arbeidet er det
viktig 8 kjenne til elektromekaniske prinsipper og oppbygningen av maskiner og
utstyr for & sikre god produksjonsflyt.






Heftet er laget av:

N
GRANITT GRAFISK:

T:613 90 700 www.granittgrafisk.no

g 2R

Trykkeri
Grafisk design

@ grafisk senter it o s,




